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Instandhaltungshinweise:
Rollenketten richtig spannen

Die richtige Wartung von Kettentrieben reduziert Ausfallrisiken und verldangert die
Kettenlebensdauer. Daher sollte bei einer regelmafiigen Sichtkontrolle besonders auf
VerschleiBlangung, Spannung, Schmierzustand und Verschleiflerscheinungen geachtet

werden.

WWW.iwis.com
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Zu stark gespannt

= Richtige Spannung

Optimaler Durchhang und richtiges
Spannen kompensieren Verschleif3-
langung

Aufgrund des Einlauf- und VerschleiBverhaltens langen sich Rol-
lenketten kontinuierlich. Bis zu einer Verschleif}langung von max.
3 %, je nach Anwendung, arbeitet eine Kette einwandfrei, sofern
sie fortlaufend nachgespannt wird. Geschieht das nicht, beginnt
das lose Kettentrum zunehmend durchzuhdngen und die Kette be-
kommt einen unruhigen, den Verschlei3 weiter fordernden Lauf.
Das erhoht zudem die Gerduschentwicklung des Kettentriebes.

Das gilt besonders fiir Ketten mit wartungsreduzieren-
den Gelenken: Sintermaterialien und Kunststoffe
reagieren starker auf zu hohe Beanspruchung und
nutzen sich unnétig schnell ab.

- %

Max. VerschleiBlangung,
bis zu der eine Kette bei

| laufender Nachspannung
einwandfrei arbeitet

Bei einem kontrollierten Nachspannen der Kette sollte ein zu
starkes Spannen ebenso vermieden werden wie ein zu grofier
Durchhang, um die Gelenkfldchenpressung nicht mehr als er-
forderlich zu steigern. Reibspuren an den Kettenrollen sind
ein Zeichen von zu starker Spannung.

Auswirkungen falsch gespannter Ketten

Durch richtiges Spannen und Fithren der Kette werden
Schwingungen reduziert und die Lebensdauer verlangert.

Die Kette ,,richtig* spannen bedeutet in der Praxis

— bei Kettenridern mit kleiner Zdhnezahl méglichst so, dass die
Kette einen groferen Umschlingungswinkel um das Kettenrad er-
halt um moglichst viele Kettenradzdhne eingreifen zu lassen.

- beiKettenrddern mit groBerer Zdhnezahl (z> 21) kann die Kette
im unteren Lasttrum nach unten, weg vom Kettenrad, gespannt
werden. Damit werden die Schwingungen reduziert und da nicht
gegen die Gewichtskraft gespannt werden muss, wird weniger
Kraft benotigt.

Ist der Durchhang zu gering, wird die Kette iiberspannt. Durch die
erhohte Flachenpressung entsteht eine starkere Reibung im Gelenk,
wodurch eine schnellere VerschleiBlangung gefordert wird. Neben
der Kette selbst werden auch weitere Maschinenkomponenten star-
ker beansprucht und in der Einsatzdauer verkdirzt.

Ist der Durchhang zu grof3, dann ist die Kette zu gering gespannt. Ne-
ben der Gerduschentwicklung kann dies zu einem Uberspringen im
Kettenrad mit daraus resultierendem Bruch fiihren. Insbesondere bei
langen, losen Kettenstrangen entstehen erhebliche Schwingungen
durch die Uberlagerung von Impuls- und Eigenfrequenz des Antriebes.

Die korrekte Einstellung des Kettendurchhangs erfordert Auf-
merksamkeit, grofite Sorgfalt sowie regelmafige Kontrolle.
Eine falsch eingestellte Kettenspannung fiihrt zwangslaufig zu
erhohtem Verschleif. Es kann zu einem Uberspringen der Kette
im Kettenrad und daraus resultierenden Folgeschaden fiihren.
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Die richtige Position
des Kettenspanners

Die richtige Triebanordnung

Bei der Konzeption eines Kettentriebs ist in vielen Fdllen die theo-
retisch giinstigste Lage der Kettenrdder zueinander, auch in Bezug
auf die Drehrichtung, nicht immer zu verwirklichen. Zu bevorzugen
ist jedoch die horizontale Lage der Kettenradachsen, wobei das
Lasttrum oben und das Leertrum unten liegen sollte.

Der Kettendurchhang des Leertrums sollte etwa 1% des Achsab-
standes betragen. Der mittlere Achsabstand kann mit 30 — 60 Ket-
tenteilungen p angenommen werden.

Automatische Kettenspanner

...kompensieren die Kettenlangung in Maschinen und Férderanla-
gen und unterstiitzen so die Lebensdauer der eingesetzten Ketten.
iwis-Kettenspanner sind aus hochwertigen Materialien hergestellt.
Je nach Anwendung stehen unterschiedliche Typen zur Verfiigung.

Mehr Informationen hierzu in unserem JWIS-Gesamtkatalog:
iwis.com/kataloge
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Die richtige Position des
Kettenspanners

Ebenso spielt die richtige Positionierung der Ketten-
spanner fiir die Verschleilangung und Lebensdauer
des Kettentriebs eine wichtige Rolle.

- BeiKettenrddern mit kleiner Zdhnezahl (z1 < 21) ist die Position
nach Méglichkeit so zu wahlen, dass die Kette einen gréBeren
Umschlingungswinkel a (a = 120°) um das Kettenrad erhélt, um
moglichst viele Kettenradzdhne eingreifen zu lassen.

- Bei Kettenrddern mit groferer Zahnezahl (z >21) kann die Kette
weg vom Kettenrad gespannt werden, fiir den Umschlingungs-
winkel a gilt dann a = 90°. Damit werden die Schwingungen re-
duziert und da nicht gegen die Gewichtskraft gespannt werden
muss, wird weniger Kraft bendtigt.

= Mit zusatzlichen konstruktiven Mafnahmen sind auch kleinere
Umschlingungswinkel darstellbar (z.B. Fiihrungsschalen, Ket-
tenabstiitzungen).

Der Spanner sollte immer an der Seite des Leertrums montiert
werden. Ein obenliegendes Leertrum ist nur bei kurzen Achs-
abstdnden und geringem Durchhang zuldssig. In solchen
Fallen kann der Einsatz von iwis-Schubketten eine mogliche
Alternative sein — sprechen Sie uns an!
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Obenliegendes Leertrum nur bei kurzen
Achsabstanden und geringem Durchhang
zuldssig.

Zur Anpassung des Triebes bei einge-
schranktem Einbauraum kénnen Umlenk-
rdder eingesetzt werden. Bei grofen
Achsabstanden unterstiitzen Fiihrungs-
schienen die losen, freien Kettenstrdnge.
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Bei libereinander angeordneten Ketten-

radern sind bis zu einer Neigung von 60°
Grad zur Horizontalen keine Spann- und

Fithrungseinrichtungen erforderlich.

Bei vertikaler Lage der Trums ist ein Spann-
rad oder eine Spannschiene vorzusehen.



Folgendes Diagramm zeigt das Verhaltnis von
Achsabstand und Kettendurchhang

Durchhang D in mm
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In der Praxis: Den richtigen Durchhang ermitteln

Wéhrend Riemen meist durch Kraftschluss angetrieben werden, greift
bei der Kette das Kettenrad in die einzelnen Gelenkzwischenrdume
ein. Dank diesem Formschluss kénnen mit geringerer Vorspannung
hohe Kréfte ibertragen werden. Das wirkt sich auch verschleimin-
dernd auf weitere Maschinenkomponenten, wie z.B. Lager, aus.

Als Richtwert fiir die Vorspannkraft der Kette kdnnen ca. 5% der
tatsdchlich auftretenden Kettenzugkraft angesetzt werden. Ist die-
se nicht bekannt, kann in den meisten Faillen alternativ 1% von der
im iwis-Katalog angegebenen Kettenbruchkraft (Minimalwert nach
DIN bzw. ISO) gewahlt werden.

Anwendungsbedingt existieren auch vereinzelt hoch-vorgespannte
Kettentriebe. Dabei ist zu beachten, dass die Vorspannkrafte be-
reits in der Kettenauslegung beriicksichtigt werden. Bitte lassen
Sie sich in solchen Féllen durch unsere technische Abteilung be-
raten oder nutzen Sie unser Auslegungsprogramm ,,Induket* zum
Download auf www.iwis.com.

Praxis-Tipp

In horizontalen Anlagen sollte der Durchhang zwischen 1 — 2 % der
Lange des Achsabstandes betragen. Die GroBe des Durchhangs wird
gemessen, indem der lose Strang mit den Fingern straff gezogen und
der Abstand (Durchhang D) gemessen wird.

Bei der Anwendung von Gewindestangen oder Schrauben un-
bedingt auf den Zustand der Gewinde achten! Geschmierte
Gewinde fiihren bei gleichem vorgegebenen Anzugs-Drehmo-
ment zu hoheren Vorspannkréften.

Bei parallel laufenden Ketten miissen beide Strange gleichmaRig
gespannt werden, am besten tber eine gemeinsame Welle fiir das
rechte und linke Kettenrad. Ist keine automatische Spannvorrich-
tung vorhanden, muss die Kette von Hand nachgestellt werden:

= Variante 1: Durch Verdndern des Achsabstandes

= Variante 2: Verkiirzen der Kette durch Herausnehmen einzelner
Glieder, bei ldngeren Trieben, sofern die Verschleif}langung
noch relativ gering ist.

Das Verbauen von gekropften (sogenannten ,halben®)
Gliedern reduziert die statische und dynamische Festigkeit
der Kette. Die Kettenbruchkraft kann sich dabei um ca. 20%
vermindern.

Abtrieb

‘ Leertrum
Durchhang D ‘

'<—>i ca. 1-2%

Achsabstand
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In der Theorie: Den richtigen Durchhang errechnen

Neben den Praxishinweisen ist eine individuelle Berechnung der
Kettenspannung, sofern moglich, stets zu empfehlen. Der erfor-
derliche Durchhang fiir die optimale Spannung im Kettentrieb wird
wie folgt berechnet:

BERECHNUNG

Nach Zeichnung ist: c = b + Kettenldngung*
Setzman b = a, so ergibt sich: c = a + Kettenlangung*

DurchhangD = V 3-c2—3-a2
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* Langung der gesamten Kette

Die Kettenzugkraft in Abhangigkeit von
Eigengewicht und Durchhang der Kette

q = Kettengewicht [kg/m] (z.B. aus den iwis-Katalogen)
g = Erdbeschleunigung = 9,81 [m/s?]

a = Achsabstand [m]

b= Theoretisch kiirzeste Lange des Leertrums [m]

¢ =Tatsdchliches Leertrum [m]

D = Kettendurchhang [m]

F = Kettenzugkraft [N]

Die Eingriffspunkte der Kette in das Kettenrad ergeben den direk-
ten Abstand b. Wird der Kettenstrang straff gespannt, entspricht
dieses Maf® anndhernd dem Achsabstand.

Lasttrum

Durchhang D!

Achsabstand a

BERECHNUNG

q-g a2
Ketten kraftF= —.—
zug D 8
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Der passende Kettenspanner
fiirjede Anwendung

Der Kettenspanner dient als Mittel, die Spannung im Kettentrieb zu
erzeugen bzw. sicherzustellen. Neben der optimalen Kraft und der
Positionierung ist auch die Auswahl eines passenden Kettenspan-
ners entscheidend fiir eine moglichst lange Ketten-Lebensdauer.

Zuldssige Verschleifllangung:

- max. 3 % bei einfachen Trieben

= ca. 2 % bei Hochleistungstrieben

= ca. 1% bei Sonderanwendungen
(Synchronlauf, Positionierung)

KONTAKT

Gerne stehen wir lhnen unter den folgenden Kontaktmaglich-
keiten auch personlich Rede und Antwort:

[m]¥h[=] iwis Customer Service

| (@R Tel: +49 89 76909-1500
[= Fax: -1198 sales@iwis.com

Unser ausfiihrliches Kettenspannerprogramm finden Sie
in unseren iwis-Katalogen: iwis.com/kataloge

= JWIS Prizisionskettensysteme fiir
Antriebs- und Férderzwecke

[ B iwis ||

- Kettenrdder und Antriebskomponenten



Unsere Standorte

Deutschland

iwis antriebssysteme GmbH & Co. KG
Albert-Rof3haupter-Stra3e 53

81369 Minchen

Tel. +49 89 76909-1500

Fax +498976909-1198
sales-muenchen@iwis.com

China

iwis drive systems (Suzhou) Co., Ltd.
No. 266 LvliangShan Road

215153 Suzhou SND

Tel. +86 512 8566-3020

Fax +86 512 8566-3009
sales-cn@iwis.com

Italien

iwis drive systems Srl

Via Carlo Rota, 10

20090 Monza (MB)

Tel. +39 340 9296142

Fax +49 89 7690949-1726
italia@iwis.com

Siidkorea

iwis korea Co., Ltd.

Kyungki-do bucheon si yangjiro 237
ZIP 14786, Bucheon

Tel. +82 32-341-7542

Fax +82 32-341-7546
saleskor@iwis.com

Tschechien

iwis antriebssysteme spol. s r.o.
Pisecka 893

38601 Strakonice

Tel. +420 383 411811

Fax +420 383 321695
salescz@iwis.com
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Deutschland

iwis antriebssysteme GmbH

Essener Strae 23

57234 Wilnsdorf

Tel. +49 2739 86-0

Fax +49 2739 86-22
sales-wilnsdorf@iwis.com

Frankreich

iwis antriebssysteme GmbH

10 rue du Luxembourg
69330 Meyzieu

Tel. +33 4374515-70
Fax +33 4374515-71
sales-fr@iwis.com

Kanada

iwis drive systems, Inc.
101-19097, 26th Avenue
Surrey BCV3Z 3V7

Tel. +1 604 560-6395
Fax +1 604 560-6397
salesca@iwisusa.com

Schweiz

iwis AG Kettentechnik
Bahnweg 4 (Postfach)
5504 Othmarsingen
Tel. +41 62 8898999
Fax +41 62 8898990
info@iwis-ketten.ch

Tiirkei

iwis tahrik sistemleri ltd. sti.
Aydinli - BIRLIK Org. San. Bol.

5. Sokak No. 18/Z1
34953 Tuzla-Istanbul
Tel. +90216 912 4947
salestr@iwis.com

Deutschland

iwis agrisystems
Schiitzenweg 5

36205 Sontra

Tel. +49 5653 9778-0
Fax +49 5653 9778-26
agrisystems@iwis.com

Grof3britannien

iwis drive systems Ltd.
Unit 8c Bloomfield Park
Bloomfield Road, Tipton
West Midlands, DY4 9AP
Tel. +44 12 15213600
Fax +44 12 15200822
salesuk@iwis.com

Osterreich

iwis Austria
Tel. +43 664 1125031
sales-at@iwis.com

Skandinavien

iwis Scandinavia
Tel. +4531 390819
salesscandic@iwis.com

USA

iwis drive systems, LLC
3581 South 450 East
Whitestown, IN 46075
Tel. +1 317 821-3539
Fax +1 317 821-3569
sales-us@iwis.com

Ihr Partner vor Ort

WWW.iwis.com

Brasilien

iwis Sistemas de Transmissao
de Energia Mecanica Ltda.
Rua Bento Rosa, n°® 1816
Bairro Hidraulica

95.900-000 Lajeado, RS

Tel. +55 51 3748-7402
salesbrazil@iwis.com

Indien

iwis drive systems India pvt. ltd.
Office No. 201, ‘Indeco Equinox’
S.No. 1/1A/7to 8/15t0 17

Plot J+H, Baner, Pune — 411045
Tel. +91 20 65200480

Mobil +91-7030922293
salesin@iwis.com

Polen

iwis Poland
Tel. +48 782719172
salespl@iwis.com

Spanien

iwis drive systems S.L

C/ De La Sierra Morena 16

P.I. San Fernando

28830 San Fernando de Henares, Madrid
Tel. +34 916 039397

sales-es@iwis.com

02/2026 - Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten. Abbildungen &hnlich.



